
L ’IN O X Y D A B IL IT E  P A R F A IT E  D E S  M E T A U X  F E R R E U X . 

LE POLISSAGE ET LE BRILLANT INALTERABLE  

D U  FER, D E LA  FONTE ET DE L’ACIER  

PA R  LA « CURRISATION », 

Procédé nouveau thermo-physique de protection.

P a r  la  Société  Belge de M étallisation .

La protection des métaux.

D ep u is  to u jo u rs  la  m é ta llu rg ie  e t su r to u t les d iv e rses  indus- 
tre s  u tisan t le fer, la  fo n te  e t l’acier, re c h e rc h è re n t d es  m o y en s  
p e rm e tta n t  de  m e ttre  tous ces m é tau x  à  l’ab ri, so it d e  la  c o r­
ro sion  ra p id e  d es d iv e rs  ag e n ts  ch im iques, soit, su r to u t d e  
l ’o x y d a tio n  a tm o sp h é riq u e  ag issan t en  tous te m p s  e t en  to u s 
lieux.

D ep u is  les to u t p re m ie rs  essais d ’étam ag e , co m m e m o y en  
d e  p ro tec tio n , ju sq u ’au x  p ro cé d és  n o u v e a u x  d e  su lfa ta tio n  
sc ien tifique, ,1a te ch n iq u e  a  a p p o r té  de  n o m b re u x  p ro cé d és  
d iv e rs  e t d e  v a le u r  b ien  d iffé ren te .

C h a q u e  jo u r, no u s v o y o n s  a p p a ra ître  d es  m o y e n s  n o u ­
v eaux , d é r iv a n t les uns d es  au tres, m a is a y a n t p o u r  base , 
g én é ra lem en t, les m êm es p rin c ip es  e t r e n tr a n t  to u jo u rs  d an s  
l’une d es  tro is  ca tég o rie s  ind iquées p lu s  loin.

S e lon  q u ’il s ’ag it d u  p rix  d e  rev ien t, d u  v ê lu rn e  des pièces, 
d e  leu r délica tesse, d u  fini qu  elles d o iv e n t p re n d re , etc., l’on 
a  ac tu e lle m e n t rec o u rs  à  d iv e rs  p ro céd és, p o ssé d an t, chacun , 
leu rs  ca rac té r is tiq u es  p ro p re s , leu rs  a v a n ta g e s  co m m e leurs 
inconvén ien ts.

A ussi p o u v o n s-n o u s  les ran g e r, tous, d a n s  l’un e  des  tro is  
c a té g o rie s  su iv a n te s :

1. Procédés thermiques :
E ta m a g e  —  Z in g u a g e  —  G a lv a n isa tio n  à  chaud .
P u lv érisa tio n  m é ta lliq u e  à  h a u te  te m p é ra tu re ,

2 . Procédés physiques : (E le c tro ly se )
C u iv rag e  —  N icke lage  —  C h ro m a g e  —  C ad m iag e . 

i G a lv a n isa tio n  à  fro id .
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3 .  Procédés chimiques :
P a rk é r isa tio n  —  S u lfa ta tio n s  d iverses, etc.

C e r ta in s  de  ces p ro céd és, co m m e le n ickelage, ch ro m ag e , 
etc., p e rm e tte n t  un  fin issage d e  luxe, m ais au cu n  n e  p ré se n te  
ré e llem en t une p é n é tra tio n  m olécu la ile , c ’es t-à -d iré  q u ’aucun  
m o y e n  in d iq u é  c i-dessus n e  p e rm e t un  acc ro ch a g e  p h y siq u e  
réel, où  les m o lécu les  des m é ta u x  d ’a p p o r t  se m a rie n t in tim e- 
:m en tav ec  celles d es  p ièces à  p ro tég e r.

11 s’ensu it, in é v ita b lem en t, q u e  la  co u ch e  p ro te c tr ic e  n est 
q u e  trè s  superfic ie lle  e t n e  résiste  p a s  au x  chocs, au  m a r te ­
lage, au  p liage, ainsi q u ’au x  d iv erses  o p é ra tio n s  d ’usinage 
co u ra n t.

L e s  p ro cé d és  a c tu e lle m en t en  usage, c o n s titu e n t u n e  couche 
d e  p ro te c tio n  tro p  fa ib le  e t p a s  assez accro ch és à  la  m a tiè re  
q u ’ils reco u v ren t. Il s’ensu it q u ’in é v ita b le m e n t un  dé la i d e  q u e l­
q u e s  m ois, s inon  d e  q u elq u es sem aines, d a n s  u n  m ilieu  h u m id e  
o u  corrosif, fa it  a p p a ra îtr e  les p re m iè re s  trac es  d e  rou ille . T ô t 
ap rès , la  b e lle  co u ch e  p ro te c tr ic e  des d é b u ts  ne  co n stitu e  p lus 
q u ’un  souven ir, la  co rro s io n  a  re p r is  to u s ses d ro its , avec, 
d ira it-o n , p lu s  d ’in tensité .

D an s  d ’a u tre s  d o m ain es , co m m e ceu x  d e  la  M arine , d es  
C h em in s d e  fer, T é lég rap h e s , T é lép h o n es , R é sea u x  é lec triques, 
e tc ., co m b ien  re g re tte - t-o n  d e  ne  p o ssé d e r  que des couches 
p ro te c tr ic e s  insu ffisan tes, d o n t les m e illeu res  so n t ta rifées  à  la  
lim ite  de  6 im m ersio n s d ’un e  m in u te  d a n s  la so lu tio n -ty p e  d e  
su lfa te  d e  cu iv re  à  1 /5 .  O r, p re sq u e  to u jo u rs , il fa u d ra it  p lu s 
e t  m ieux, c a r  cela, —  e t l’ex p é rien ce  in cessan te  no u s le p ro u v e , 
—  n e  su ffit pas.

E nfin , qui n ’a  d é p lo ré  en  v isserie  e t en  b o u lo n n e rie  la  su r­
ch a rg e  considé^iable q u ’a p p o r te  to u jo u rs  un e  couche  p ro te c ­
trice  sérieuse, d o n n a n t u n e  su ép a isseu r au x  filets qui nécessite  
to u jo u rs  un  n o u v e a u  file tag e  ou  ta ra u d a g e .

Procédé de « Currisation ».
L e p ro c é d é  de  « C u rrisa tio n  » n e  p e u t re n tre r , en  to u t p re ­

m ie r lieu d a n s  l’u n e  d es tro is  ca tég o rie s  in d iq u ées p ré c é d e m ­
m en t, a t te n d u  q u e  le p ro cessu s d e  son  tra i te m e n t est to u t au tre . 
C ’est un  p ro c é d é  thermo-physique d o n t le d é ro u le m e n t est le 
su iv a n t :

Première phase : Préparation des pièces.
C e tte  p ré p a ra tio n  consiste  à  d écap e r, sa b le r  e t p o lir  les 

p ièces, s’il y  a  lieu. L e po lissage  n e  d e v a n t ê tre  env isagé que
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d a n s  le cas où, en fin  d e  d es tin a tio n , les p ièces d o iv e n t rev ê tir  
I* a sp e c t b r il la n t du  ch ro m a g e .

Deuxième phase : Métallisation proprement dite.
T o u te s  les p iè ce s  so n t d isp o sées d a n s  des ta m b o u rs  en  acier, 

m u n is  d e  fe rm e tu re s  é tanches. A u x  p ièces est a jo u té  un  c o m ­
p o sé  m é ta lliq u e  spécia l co n s titu a n t le m é ta l d ’a p p o r t,  in o x y ­
d a b le .

L a  d isp o s itio n  d es  p ièces, d a n s  les ta m b o u rs , est te lle  que 
to u te  d é té r io ra tio n  q u e lco n q u e  est p ra tiq u e m e n t évitée.

L es ta m b o u rs  so n t a lo rs  fe rm és  h e rm é tiq u e m e n t e t in tro ­
d u its  d an s  les fo u rs  à  b asse  te m p é ra tu re , où, p e n d a n t un  te m p s  
b ie n  d é te rm in é  e t s tr ic te m e n t lim ité à  la  ca tég o rie  d es  p ièces à 
tra ite r , ils su b ire n t l’ac tion  d e  la  ch a leu r sous une ro ta tio n  
rég u liè re  e t co n s tan te .

C e tte  o p é ra tio n  d e  m é ta llisa tio n  d o it su ivre des d o n n ée s  
e x trê m e m e n t précises, afin  d e  ne  ja m a is  d ép a sse r  les lim ites 
su scep tib les  d ’a p p o r te r  d es  ch a n g em en ts  physiq u es ou de 
te x tu re  au x  p ièces tra itées. P a r  ailleurs, ces lim ites so n t é g a le ­
m e n t in d iq u ées p a r  la fo rm e  d es  p ièces e t les ca rac té ris tiq u es 
p ro p re s  e t to u te s  p a rticu liè re s  des  o x y d es  m é ta lliq u es d ’a p p o r t.

A ussi ces in s ta lla tio n s  co m p o rte n t-e lle s  des  ap p a re ils  de  
m e su re  et d e  c o n trô le  n o m b re u x  e t p réc is  e t req u iè re n t-e lle s  
un  p e rso n n e l te ch n iq u e  trè s  a v e rti e t sp é c ia lem en t fo rm é 

Troisième phase : Parachèvement.
L es ta m b o u rs  é ta n t  d é fo u rn és  e t re fro id is  c o m p lè tem e n t, 

les p ièces en  s o n t so rtie s  e t  s im p lem en t b rossées.
S ’il s’a g it d e  p ièces d e v a n t se u lem en t ê tre  p ré se rv é es  de 

to u te  co rro sio n , l’o p é ra tio n  est p ra tiq u e m e n t te rm in ée  e t le 
ren v o i p e u t ê tre  e ffec tu é  to u t d e  suite.

P a r  c o n tre  s ’il s ’ag it d e  p ièces d e v a n t re v ê tir  l’asp ec t 
b r illa n t du  ch ro m a g e , il su ffit d e  les ém erise r très  lé g è rem e n t 
e t  d e  les p o lir  a u  fe u tre  to u t co m m e p o u r  le ch ro m ag e , le 
n ick e lag e  ou  le  cu iv rage.

C A R A C T E R IS T IQ U E S .

D e  l’ex p o sé  qui p ré c è d e  su r le p rocessus d e  tra i te m e n t 
d e m a n d é  p a r  la  « C u rr is a t io n » , il est aisé d ’en  re tire r  des é lé ­
m e n ts  e x trê m e m e n t im p o r ta n ts  e t q u i p e u v e n t se rv ir  de  c o n ­
clusion  à c e tte  p e tite  é tu d e .

C o n s id éran t, d ’un e  p a r t, la  te m p é ra tu re  lim ite  d e  450° C., 
à  laquelle  to u te s  les p ièces so n t p o rtée s , il est ra tio n n e l d e  
d é d u ire  q u ’un e  ce rta in e  d ila ta tio n  a  p e rm is  un a p p ré c ia b le
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é c a r te m e n t m o lecu la ire  à  la  su rface  d e  tous les o b je ts  su b issan t 
F o p é ra tio n  d e  m éta llisa tio n .

C o n s id é ran t, d ’a u tre  p a r t, qu e  c e tte  te m p é ra tu re  d e  4 5 0 °  C. 
a  d év e lo p p é  u n e  p ressio n , sèche, e t que, p a r  ailleurs, les o x y d es 
m étalliques, à  c e tte  te m p é ra tu re , se so n t gazéifiés, l’on  est 
am e n é  à  conc lu re  q u e  sous c e tte  p ressio n , les m o lécu les des  
m é tau x  d ’a p p o r t  p e u v e n t s’a c c ro c h e r  m é c a n iq u e m e n t à  celles 
des  p ièces à  tra ite r  e t m ê m e o p é re r  une légère  p é n é tra tio n  d an s  
les p ièces à  p ro té g e r.

O r, il fa u t re m a rq u e r  que les ta m b o u rs  é ta n t  en ro ta t io n  
co n s tan te , il s’o p è re  d o n c  un b ra ssa g e  p a r fa it  e t co n tin u  d es  
g az  m é ta lliq u es et, d e  ce fait, to u te s  les p ièces so n t p ra tiq u e ­
m e n t a t te in te s  en  to u te s  leu rs  p arties , d a n s  des co n d itio n s  
id en tiq u es, d ’où fo rm a tio n  d ’u n e  couche  inoxydable régu lière , 
s ta b le  e t u n ifo rm e.

U n e  d e rn iè re  rem a rq u e , e t qui a  sa v a leu r, est que ce p ro ­
céd é  n e  d o n n e  au c u n e  su rép a isseu r co n s id é rab le , co m m e d an s  
les a u tre s  m é th o d es , m ais b ien  u n e  couche  p a r fa ite  d ’a c c ro ­
ch a g e  ph y siq u e  e t  m écan ique , très fo rte  e t  p ré se n ta n t une 
résis tan ce  e x tra o rd in a ire  à  to u te  a t ta q u e  d e  la co rro sion .

L a  su rép a isseu r régu liè re  é ta n t  à  p e in e  d e  2 /1  0J0 de m m ., 
p a r  le p ro c é d é  d e  « C u r r is a t io n » ,  p e rm e t donc, enfin , de  
p ro té g e r  les b o u lo n s , écrous, vis, etc., sans  nécessité  d e  re f i­
le tag e  d an s  la  su ite .


